
@ BUNDESREPUBLIK ® Of f e nlegungssch rift 

DEUTSCHLAND ^ QE 19801 706 A 1 



DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 


® 


@ Aktenzeichen:i 

(S) Anmeldetag: 

(43) Offenlegungstag: 


® Int. CI. 6 : 

B 65 G 47/64 


198 01 706.5 
17. 1.98 
22. 7.99 


CD 
O 

r> 
i— 
o 

00 
0) 

UJ 

Q 


g) Anmelder: 

Axmann-Fordertechnik GmbH, 74889 Sinsheim, DE 

g) Vertreter: 

Geitz, H., Dr.-lng., Pat.-Anw., 76135 Karlsruhe 


(72) Erfinder: 

Axmann, Norbert, 74889 Sinsheim, DE 

(56) Entgegenhaltungen: 

JP 08-3 24 776 A 


Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Vorrichtung zum Sortieren von Stuckgutern 

(57) Die Sortiereinrichtung umfaftt eine Sortierstrecke, die 

langs der aufeinanderfolgenden Abwurfstationen ange- 

ordnet sind, ferner eine langs der Sortierstrecke gefuhrte 

Fordereinrichtung mit ebenfalls aufeinanderfolgend an- 

geordneten Sortiereinrichtung en. Jede Sortiereinrich- 
tung besitzt einquer zur Sortierstrecke antreibbares Gurt- 

band fur die Aufnahme jeweils eines in einer Aufgabesta- 

tion aufgebbaren Stuckgutes und fiir dessen gezielten Ab- 

wurf in einer Abwurfstation. Der Antrieb der Gurtbander 

der Sortiereinrichtungen erfolgtdurch rein mechanische 

Antriebsmittel und im Bereich der Abwurfstationen sind 

jeweils erste Antriebsmittel angeordnet, die wahlweise 

mit zweiten Antriebsmitteln einer Sortiereinrichtung zur 

Zu sa m m en wirkung bring bar sind, wenn die 1 betreffende 

Sortiereinrichtung die ersten Antriebsmittel passiert. Vor- 
i zugsweise handelt es sich bei den ersten und zweiten*Ah- 
,, triebsmitteln urn reibungsschlussig, zusammenwirkende 
»• Antriebsmittel. 
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Jesch wi ndi gkei ten , arbeiten , ; aber : zum ■ S orti e- 
f. ^wichtiger Stiickguter bestimmt sind. 

^ -;gema6;einer'Weiterbildung nmfassen.diejzwei-; 

jsrnitteLder Sortiereinrichtungen jeweilseimWin- 
-je.das.unter dem'Gurtband angeordnet ist und.eine 
r vom Gurtband *wegweisenden ; v Seite vorstehende 
yswelle besitzt, auf dendas mit einer .der in. den Ab- 
zationen ;angeordneten Reibleisten oder Zahnstangen 
; weise in reibungs- oder formschliissigen Kontakt 
igbare Reibrad oder Zahnritzel drehf est .aufgenommen 

/ Bei einer so ausgebildeten Sortiervorrichtung hat sich als 
zweckmaBig erwiesen, wenn die den Abwurfstationen zuge- 
ordneten Reibleisten oder Zahnstangen quer zur Langser- 
/ streckung der Sortierstrecke jeweils zwischen einer beim 
/ Passieren einer Sortiereinrichtung mit deren Reibrad rei- 
bungsschliissig bzw. Zahnritzel formschlussig zusammen- 
wirkenden Antriebsstellung und einer abseitigen Ausriick- 
lage betatigbar sind. 

Bei dieser Weiterbildung sind die mit den Reibleisten 
bzw. Zahnstangen wahlweise zur Zusammenwirkung bring- 
. baren Reibrader bzw. Zahnritzel den Sortiereinrichtungen 
fest zugeordnet und die Reibleisten bzw. Zahnstangen wer- 
den, wenn das auf der jeweiligen Sortiereinrichtung aufge- 
^nommene Stiickgut in der betreffenden Abwurfstation abge- 
worfen werden soli, so in den Weg des Reibrades bzw. des 
Zahnritzels dieser Sortiereinrichtung betatigt, daB iiber die 
Lange der Reibleiste bzw. Zahnstange beim Durcblaufen der 
betreffenden Abwurfstation ein Antrieb des Reibrades bzw. 
Zahnritzels erfolgt. 

Ebenfalls gemaB einer Weiterbildung sind die Reibleisten 
bzw. Zahnstangen an um vorrichtungsfeste Anlenkpunkte 
verschwenkbaren Lenkern angeordnet und mittels dieser 
Lenker zwischen ihren Antriebsstellungen und Ausriickla- 
gen betatigbar. 

Bei den Lenkem, an denen die Reibleisten bzw. Zahnstan- 
gen angeordnet sind, kann es sich vorzugsweise um Doppel- 
lenker mit jeweils einem nach der von der Reibleiste bzw. 
Zahnstange abgewandten Seite vom Anlenkpunkt vorste- 
henden Hebelarm handeln und an den vorstehenden Hebel- 
armen greifen dann Mittel zum Betatigen der Reibleisten 
bzw. Zahnstangen zwischen ihren Antriebsstellungen und 
ihren von der Bahn der Reibrader bzw. Zahnritzel der Sor- 
tiereinrichtungen abseitigen Ausriicklagen an. 

Eine andere wichtige Weiterbildung der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtung sieht vor, daB jeder Abwurfstation paar- 
weise zwei quer zur Forderrichtung voneinander beabstan- 
dete Reibleisten oder Zahnstangen zugeordnet sind, die 
wahlweise rechts- oder linksseitig an einem Reibrad bzw. ei- 
nem Zahnritzel einer die Abwurfstation passierenden Sor- 
tiereinrichtung angreifen mit deren Reibrad bzw. Zahnritzel 
zur Zusammenwirkung bringbar sind. 

Angesichts der Anordnung wahlweise auf der rechten 
oder linken Seite an einem Reibrad angreifender Reibleisten 
bzw. an einem Zahnritzel angreifender Zahnstangen in einer 
Abwurfstation ist ein wahlweiser Antrieb der Gurtbander 
der Sortiereinrichtungen in der einen oder anderen Laufrich- 
tung moglich mit derFolge, daB wahlweise in der betreffen- 
den Abwurfstation ein auf dem Gurtband einer Sortierein- 
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•auch doppelt wirkende Arbeitszylindendienen. 

Gleichfalls mach-einer 'Weiterbildung der rErfindung si; 
die «Winkelgetriebe der .'Sortiereinrichtungen, ;auf deren Ei- 
; gangswelle das • wahlweise mit reiner Reibleiste in Wirkve 
bindung bringbare Reibrad oder das wahlweise mit einc 
Zahnstange in Eingriff bringbare Zahnritzel aufgenommei 
ist, mit einer Abtriebswelle ausgeriistet, auf der wenigsten 
eine am jeweiligen Untergurt des Gurtbandes der betreffen- 
-den Sortiereinrichtung angreifende Reibrolle drehfest =auf- 
genommenist. 

Nach dieser Weiterbildung wird somit mittels des Win- 
kelgetriebes die von den Reibleisten oder Zahnstangen ab- 
geleitete Antriebsbewegung rechtwinklig umgesetzt und 
dann iiber wenigstens eine weitere Reibrolle auf den Unter- 
gurt des Gurtbandes iibertragen, wobei im Angriffsbereich 
der weiteren Reibrolle zweckmaBigerweise eine Abstutzung 
des Untergurtes mittels einer Gegendruckrolle erfolgt. 

In gleichfalls weiterer Ausgestaltung hat es sich als sinn- 
voll erwiesen, wenn die Fordereinrichtung, an der die Sor- 
tiereinrichtungen in Forderrichtung aufeinanderfolgend an- 
gekoppelt sind, einen Umschlingungstrieb umfaBt. Zweck- 
maBigerweise ist der Umschlingungstrieb iiber in Vertikal- 
ebenen umlaufende Umlenkrollen gefuhxt. Bei dem Um- 
schlingungstrieb der Fordereinrichtung kann es sich insbe- 
sondere um einen Keilriemen handeln. 

SchlieBlich weist die Vorrichtung wenigstens eine Zu- 
fuhreinrichtung zum Aufgeben von Stuckgiitern auf die Sor- 
tiereinrichtungen. am Anfang der Sortierstrecke im Bereich 
einer Aufgabestation auf. ZweckmaBigerweise mundet die 
30 Zufuhreinrichtung unter EinschluB eines spitzen Winkels 
gegenuber der Fordereinrichtung in die Sortierstrecke ein. 

Anhand der beigefiigten Zeichnungen soil nachstehend 
eine Ausfuhrungsform der Erfindung erlautert werden. In 
schematischen Ansichten zeigen: 
35 Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Vorrichtung zum Sortieren 
von Stuckgiitern, bei der langs einer Sortierstrecke jeweils 
aufeinanderfolgend Abwurfstationen und beidseitig Ab- 
wurfrutschen angeordnet sind, 
Fig. 2 ein der Schnittlinie II-II in Fig. 1 entsprechenden 
40 Langsschnitt durch die Vorrichtung mit langs der Sortier- 
strecke gefuhrten Sortiereinrichtungen* die ebenfalls aufein- 
anderfolgend angeordnet sind, 

Fig. 3 einen der Schnittlinie III-IU in Fig. 2 entsprechen- 
den Querschnitt durch die Vorrichtung, 

Fig. 4 in einem vergroBerten Ausschnitt aus Fig. 3 eine 
langs der Sortierstrecke gefiihrte Sortiereinrichtung mit ei- 
nem quer zur Langserstreckung der Sortierstrecke antreib- 
baren Gurtband und den Mitteln zum wahlweisen Antreiben 
dieses Gurtbandes, 

Fig. 5 einen der Schnittlinie V- V in Fig. 4 entsprechenden 
Langsschnitt durch die Sortiereinrichtung, 

Fig. 6 eine Antriebswelle eines Winkelgetriebes einer 
Sortiereinrichtung mit einem konischen Reibrad und eine 
bogenformig ausgebildete Reibleiste fur sich allein in einer 
Ansicht wie in Fig. 5, 

Fig. 7 in einer Ansicht wie in Fig. 6 eine Antriebswelle ei- 
nes Winkelgetriebes einer Sortiereinrichtung mit zwei un- 
terschiedliche Durchmesser aufweisenden Reibradem und 
einer daran angepaBten Reibleiste mit zwei zueinander ver- 
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richtung aufgenommenes Stuckgut rechts- oder linksseitig 60 setzten Reibleistenabschnitten und 


abge worfen wird. 

Die Betatigung der Reibleisten bzw. der Zahnstangen aus 
ihren jeweiligen Ausriicklagen in ihre Antriebsstellungen 
kann zweckmaBigerweise elektromagnetisch oder auch 
pneumatisch erfolgen, und zwar vorzugsweise gegen die 
Wirkung riickstellender Federkrafte, die eine Betatigung der 
Reibleisten bzw. der Zahnstangen in ihre jeweiligen Aus- 
riicklagen vermitteln. Als Betadgungsmittel konnen aber 


65 


Fig. 8 eine alternative Ausfuhrungsform mit einem Zahn- 
ritzel anstelle eines Reibrades mit einer Zahnstange anstelle 
einer Reibleiste in einer Ansicht von oben. 

Die in der Zeichnung veranschaulichte Vorrichtung 10 
zum Sortieren von Stuckgiitern besitzt eine langgestreckte 
Sortierstrecke 11, langs der aufeinanderfolgend Abwurfsta- 
tionen 12 mit seitlichen Abwurfrutschen 13, 13' angeordnet 
sind. Die Vorrichtung 10 urnfaftf - : - 
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'tiing;14 mitteinemiiiber vorrichtungsfeste Urnleiikrollen.15, 
.15';gefuhrten Keiiriemen 16.alS'Endlosfordermittel v an.den 
^aufeinanderfolgend ^Sortiereinrichtungen 18 :angekoppelt 
rsind. 

Gefiihrt werden die Sortiereinrichtungen 18 mittels beid- 
.seitig an diesen angeordneter Fuhiungsrollen, die mit beab- 
*standet voneinander verlaufenden, vorrichtungsfesten.Fuh- 
mngsschienen!9, 19' zusammenwirken. Die.Sortiereiniich- 
;tungen 18 sind auf beiden Seiten mit zwei in Forderrichtung 
im Abstand voneiriander angeordneten Satzen aus je drei 
Fuhrungsrollenpaaren 20, 20' ausgeriistet. Jeweils zwei Fun - 
rungsrollenpaare nehmen eine Fiihrungsschiene 19, 19' zwi- 
schen sich auf und das dritte Fiihrungsrollenpaar eines Fiih- 
rungsrollensatzes greift innenseitig an den vorrichtungsfe- 
sten Fiihrungsschienen 19, 19' an. Dadurch ist eine prazise 
Langsfuhrung der Sortiereinrichtungen 18 gewahrieistet. 

Die den als Endlosfordermittel dienenden Keilriemen 16 
fuhrenden Umlenkrollen 15, 15' laufen in einer Vertikal- 
ebene um mit der Folge, daB die an den Keilriemen 16 ange- 
koppelten Sortiereinrichtungen 18 jeweils unter der Sortier- 
strecke zuriickgefuhrt werden. Der Fuhrung des Keilrie- 
mens 16 entsprechend ist die Vorrichtung 10 mit oberen und 
unteren Fiihrungsschienen 19, 19' zum Fiihren der Sortier- 
einrichtungen 18 ausgerustet und im Bereich der Umlenk- 
rollen 15, 15' sind die beidseitig der Sortierstrecke verlau- 
fenden Fiihrungsschienen 19, 19' jeweils iiber Bogenstiicke 
miteinander yerbunden. Angetrieben wird der Keilriemen 
16 der Fordereinrichtung 14 mittels eines iiber einen weite- 
ren Riernentrieb mit einer der Umlenkrollen verbundenen 
Elektromotor 21, was in Fig. 2 nur angedeutet ist. 

Die seitlichen Fiihrungsrollensatze 20, 20' jeder Sortier- 
einrichtung 18 sind jeweils beidseitig an einem Fahrwagen 
22 gelagert, auf dem ein quer zur Langsrichtung der Sortier- 
strecke 11 antreibbares Gurtband 24 aufgenommen ist. Die 
Gurtbander 24 der Sortiereinrichtungen 18 sind jeweils iiber 
Umlenkrollen 25, 25' mit sich in Laufrichtung des Keilrie- 
mens 16 erstreckenden Drehachsen gefiihrt und der Antrieb 
der Gurtbander 24 erfolgt iiber zwei in Forderrichtung der 
Sortiereinrichtungen 18 voneinander beabstandete und um 
in der genannten Forderrichtung verlaufende Drehachsen 
umlaufende Reibrollen 26, 26', die am Untergurt des jewei- 
ligen Gurtbandes 24 im Bereich einer dieses innenseitig ab~ 
stiitzenden Gegendruckrolle 27 angreifen. 

Angetrieben werden die Reibrollen 26, 26' jeweils mittels 
eines Kegelradgetriebes 30, das eine nach der vom Gurtband 
24 der jeweiligen Sortiereinrichtung 18 wegweisenden Seite 
vorstehende Antriebswelle 31 aufweist, auf der ein wei teres 
Reibrad 32 drehfest aufgenommen ist. Das Kegelradge- 
triebe 30 ist in dem jeweiligen Fahrwagen 22 der Sortierein- 
richtung 18 aufgenommen und umfaBt ein auf der genannten 
Antriebswelle 31 sitzendes Kegelrad 33, das mit einem auf 
der die beiden am Untergurt des jeweiligen Gurtbandes 24 
angreifenden Reibrollen 26, 26' aufnehmenden Welle 34 
drehfest angeordneten Kegelritzel 35 zusarnmenwirkt. 

Jeder Abwurf station 12 der Sortierstrecke 11 sind zwei 
wahlweise mit dem auf der Antriebswelle 31 des Kegelrad- 
getriebes 30 aufgenommenen Reibrad 32 zur reibungs- 
schlussigen Zusammenwirkung bringbare Reibleisten 36, 
36' zugeordnet, die in Langsrichtung der Sortierstrecke 11 
verlaufen. Angeordnet sind die Reibleisten 36, 36' jeweils 
an um vorrichtungsfeste Anlenkachsen 37, 37' verschwenk- 
baren Doppellenkern 38, 38' derart, daB jeweils die eine 
Reibleiste 36 auf einer Seite und die andere Reibleiste 36* 
wahlweise auf der anderen Seite zur Anlage an das genannte 
Reibrad 32 gebracht werden konnen. Die die Reibleisten 36, 
36' tragenden Doppellenker 38, 38' weisen nach der von der 
jeweiligen Reibleiste abgewandten Seite von der Anlenk- 
achse 37, 37' vorstehende Hebelarme 39, 39' auf, an denen 


»einerseits die Reibleisten;36,/364n ihre:abseitigeri Ausriick- 
lagen beaufschlagende Federmittel 40, 40' und :andererseits 
pneumausch oder elektromagnetisch wirkende {Betatigungs- 
mittel 41, -41' zum Verschwenken der Reibleisten 36, ; 36'*in 
5 ihre Antriebsstellungen angreifen. 

In der in den Fig. 3 und 4 gezeigten Betriebsstellung be- 
fmdet sich die in der Zeichnung rechte Reibleiste 36 in An- 
lage an dem auf der Antriebswelle 31 des Kegelradgetriebes 
.30 .aufgenommenen Reibrad 32, steht mithin also in .ihrer 
10 Antriebssteliung. Wenn eine Sortiereinrichtung 18 mittels 
des Keilriemens 16 der. Fordereinrichtung 14 im Bereich der 
betreffenden Abwurfstation 12 langs der Sortierstrecke be- 
wegt wird, wirken das Reibrad 32 und die an diesem anlie- 
gende Reibleiste 36 reibungsschlussig zusammen und die 
15 dadurch erzeugte Drehbewegung der Antriebswelle 31 des 
Kegelradgetriebes 30 wird iiber letzteres und die am Unter- 
gurt des Gurtbandes 24 dieser Sortiereinrichtung 18 angrei- 
fenden Reibrollen 26, 26' auf das Gurtband 24 ubertragen 
mit der Folge, daB das Gurtband 24 in der entsprechenden 
Richtung umlauft. Ein gegensinniger Gurtbandantrieb liegt 
vor, wenn die in den Fig. 3 und 4 an dem auf der Antriebs- 
welle 31 des Kegelradgetriebes 30 aufgenommenen Reibrad 
32 anliegende Reibleiste 36 in ihre Ausriicklage betatigt urid 
die in der Zeichnung linke Reibleiste 36' zur Zusammenwir- 
kung mit dem genannten Reibrad 32 gebracht wird. 

Bei bestimrnungsgemaBem Einsatz der Vorrichtung 10 
werden in einer Aufgabestation 42 mittels am Anfang der 
Sortierstrecke 11 schrag in diese einmundender Zufuhrvor- 
richtungen 43^ 43' Stuckgiiter 44 zugefuhrt, wie die Pfeile 45 
andeuten, und jeweils ein Stuckgut 44 auf eine der mittels 
der Fordereinrichtung 14 in Richtung des Pfeils 46 (in Fig. 
2) langs der Sortierstrecke 11 bewegten Sortiereinrichtun- 
gen 18 aufgegeben. Die Stuckgiiter 44 sind mit einer Codie- 
rung versehen, die beim Aufgeben eines Stiickgutes 44 auf 
eine bestimmte Sortiereinrichtung 18 erfaBt wird. In Abhan- 
gigkeit von dieser Codierang wird mittels einer hier im ein- 
zelnen nicht interessierenden Steuereinrichtung die Reiblei- 
ste 36, 36' derjenigen Abwurfstation 12 in ihre Antriebsstel- 
iung betatigt, in der das betreffende Stuckgut abgeworfen 
werden soil Angesichts der paarweisen Anordnung der 
Reibleisten 36, 36' in jeder Abwurfstation 12 und der wahl- 
weisen Betatigung jeweils einer Reibleiste in ihre Antriebs- 
steliung gelingt wahlweise ein rechts- oder linksseiuger Ab- 
wurf der Stiickgiiter in eine der beidseitig von der Sortier- 
strecke angeordneten Abwurfrutschen 13, 13\ 

Die Mittel zum wahlweisen Antreiben der Gurtbander 24 
der Sortiereinrichtungen 18 konnen auch gemafi Fig. 6 ein 
konisch ausgebildetes Reibrad 46 und bogenformig verlau- 
fende Reibleisten 47 umfassen. Das Reibrad 46 ist auf der 
50 jeweils vom Winkelgetriebe 30 einer Sortiereinrichtung 18 
vorstehenden Antriebswelle 31 drehfest aufgenommen und 
die Reibleisten 47 sind in gleicher Weise wie die Reibleisten 
36, 36' an um Anlenkachsen 37, 37' verschwenkbaren Dop- 
pellenkern 38, 38 1 angeordnet. 

Wenn eine mit einem konischen Reibrad 46 ausgeriistete 
Sortiereinrichtung 18 eine mit bogenformig ausgebildeten 
Reibleisten 47 ausgestattete Abwurfstation in Richtung des 
Pfeils 48 durchlauft und eine der Reibleisten 47 in ihre An- 
triebssteliung verschwenkt ist, greift im Einlaufbereich die 
Reibleiste 47 zunachst an einem kleinen Durchmesser des 
Reibrades 46 und mit fortschreitendem Durchlauf an groBe- 
ren Reibleistendurchmessern an. DemgemaB erfahrt der 
Kurvengurt 24 der betreffenden Sortiereinrichtung 18 einen 
sich beim Durchlauf der Sortiereinrichtung durch die Ab- 
wurfstation beschleunigenden Antrieb. 

Anstelle eines konischen Reibrades 46 konnen die Win- 
kelgetriebe der Sortiereinrichtungen 18 auch mit zwei axial - 
beabstandeten Reibradem 50, 51 ausgerustet sein, die dreh- 
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. .mworstehenden Antriebswelle/31 seines 

^ N :er":Sortiereinrichtungen ?18 .-angeordnet 

ien Reibradem; ; 50,i51 zur >Zusammenwir- 
~f, »i ^Reibleisten umfassen jeweils einen rersten 

/ xhnitt :52 und -einen ;zweiten Reibleistenab- 5 

/ it -Rei bleistenabschni tte iS2 , :53 tsind wiederum 

jnkachsen.'37, 37' verschwenkbaren Doppellen- 
38' angeordnet. Dabei. steht der 'Reibleistenab- 
j'2 -entgegen der .durch den :Pfeil 554 markierten 
aufrichtung der Sortiereinrichtungen 18 von dem "10 
ellenker 38, 38' vor und der Reibleistenabschnitt 53 ist 
purchlaufrichtung versetzt angeordnet und steht in 

jrchlaufrichtung von dem Doppellenker 38, 38' vor. 
/ Wenn eine mit verschiedene Durchmesser aufweisenden 
/Reibradern ausgestattete Sortiereinrichtung in eine Abwurf- 15 
station einlauft, deren Reibleistenabschnitte 52, 53 in ihre 
Antriebsstellungen verschwenkt sind,-gelangt zunachst das 
Reibrad 50 mit dem Reibleistenabschnitt 52 zur Zusammen- 
wirkung und nachfolgend das Reibrad 51 mit dem Reiblei- 
stenabschnitt 53. DemgemaB erfolgt der Antrieb des Gurt- 20 
bandes 24 der betreffenden Sortiereinrichtung 18 zunachst 
iiber das kleineren Durchmesser aufweisende Reibrad 50 
und anschlieBend iiber das Reibrad 51, wenn dieses zur rei- 
bungsschliissigen Zusammenwirkung mit dem Reibleisten- 
abschnitt 53 gelangt und die Zusammenwirkung des Reibra- 25 
des 50 mit dem Reibleistenabschnitt 52 beendet ist. Das 
Gurtband 24 der Sortiereinrichtung wird somit beim Durch- 
lauf der Sortiereinrichtung mit zwei unterschiedhchen Ge- 
schwindigkeiten angetrieben, und zwar im Einlaufbereich 
zunachst mit einer geringen und anschlieBend einer erhoh- 30 
ten Geschwindigkeit. 

Anstelle eines reibungsschliissigen Antriebs konnen die 
Gurtbander 24 der Sortiereinrichtungen auch mittels form- 
schltissig zur Zusammenwirkung bringbarer Antriebsmittel 
beim Durchlaufen der Abwurfstationen angetrieben werden. 35 
In Fig. 8 ist in einer Draufsicht ein Zahnritzel 55 dargestellt, 
das drehfest auf einer Antriebs welle 31 eines Winkelgetrie- 
bes der Sortiereinrichtungen 18 aufgenommen ist. Dieses 
Zahnritzel ist wahlweise beim Durchlaufen der Abwurfsta- 
tionen mit Zahnstangen 56 zur Zusammenwirkung bringbar, 40 
die in gleicher Weise wie die Reibleisten bei den vorstehend 
erlauterten Ausfuhmngsformen an Dpppellenkem 38, 38* 
angeordnet und urn Anlenkachsen 37, 37* in ihre Antriebs- 
stellungen verschwenkbar sind. 

Wenn eine Zahnstange 56 in einer Abwurfstation in ihre 45 
Antriebsstellung verschwenkt ist und eine mit einem Zahn- 
ritzel 55 ausgeriistete Sortiereinrichtung 18 in Richtung des 
Pfeils 57 diese Abwurfstation durchlauft, greift die Verzah- 
nung des Zahnritzels 55 in die Verzahnung der Zahnstange 
56 ein und treibt dadurch das Gurtband 24 der Sortierein- 50 
richtung 18 an. Formschlussig zur Zusammenwirkung 
bringbare Mittel zum Antreiben der Gurtbander haben sich 
insbesondere bei Vorrichtungen zum Sortieren schwerge- 
wichtiger Stiickgiiter und maBigen Laufgeschwindigkeiten 
der Gurtbander bewahrt. 55 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Sortieren von Stuckgiitern, bei der 
langs einer Sortierstrecke aufeinanderfolgend Abwurf- 60 
stationen angeordnet sind und eine Fordereinrichtung 
gefiihrt und angetrieben sowie mit aufeinanderfolgen- 
den Sortiereinrichtungen ausgeriistet ist, und bei der 
jede Sortiereinrichtung ein quer zur Sortierstrecke an- 
treibbares Gurtband fur die Aufnahme jeweils eines in 65 
einer Aufgabestation aufgebbaren Stuckgutes und fizr 
dessen gezielten Abwurf in einer Abwurfstation be- 
sitzt, dadurch gekennzeichnet, daB der wahlweise 


.Antrieb rder Gurtbander (24) der Sortiereinrichtungen 
(18) in :den Abwurfstationen (12)diirch rein mechani- 
sche Antriebsnuttelerfolgrun^ im'Bereich.der Ab- 
^wurfstationen (12) jeweils erste Antriebsmittel (36, 36', 
• 47, 52, :53,i56) :angeordner und 'beim Passieren einer 
Sortiereinrichtung (18) mit den .dieser zugeordneten 
;zweiten Antriebsmitteln (30,132, 46, 50, 51, '55) zum 
Ubertragen einer Drehbewegung :auf deren Gurtband 
wahlweise, zur Zusammenwirkung bringbar sind. 

2. 'Vorrichtung -nach Anspruch 1, dadurch ; gekenn- 
zeichnet, daB es sich bei den ersten Anuiebsmitteln 
(36, 36*, 47, 52, 53), die den Abwurfstationen (12) an- 
geordnet sind, .und bei den zweiten Antriebsmitteln 
(30, 32) der Sortiereinrichtungen (18) urn in den Ab- 
wurfstationen (12) reibungsschlussig zusammenwir- 
kende Antriebsmittel handelt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zweiten Antriebsmittel der Sortierein- 
richtungen (18) jeweils wenigstens ein mit dem Gurt- 
band (24) der betreffenden Sortiereinrichtung in An- 
triebsverbindung stehendes Reibrad (32, 46, 50, 51) 
umfassen und daB es sich bei den ersten Antriebsmit- 
teln, die den Abwurfstationen (12) zugeordnet sind, um 
wahlweise mit den Reibradern (32, 46, 50, 51) der Sor- 
tiereinrichtungen (18) zur reibungsschliissigen Zusam- 
menwirkung bringbare Reibleisten (36, 36', 47, 52, 53) 
handelt, die sich in Forderrichtung erstrecken. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es sich bei den zweiten Antriebsmitteln 
der Sortiereinrichtungen (18) um konisch ausgebildete 
Reibrader (46) handelt und daB die mit diesen Reibra- 
dern zur Zusammenwirkung bringbaren Reibleisten 
(47) - in Durchlaufrichtung der Sortiereinrichtungen 
(18) gesehen ~ derart bogenformig ausgebildet sind, 
daB beim Einlaufen einer Sortiereinrichtung (18) in 
eine Abwurfstation eine mit dem Reibrad (46) der Sor- 
tiereinrichtung (18) zur Zusammenwirkung gebrachte 
Reibleiste (47) zunachst im Bereich eines kleinen Rei- 
braddurchmessers und dann fortschreitend an groBer 
werdenden Reibraddurchmessem angreift. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Sortiereinrichtung (18) mit wenig- 
stens zwei Reibradern (50, 51) unterscbiedlicher 
Durchmesser ausgeriistet ist und daB als erste Antriebs- 
mittel den Abwurfstationen (18) jeweils zwei derart ab- 
gestuft zueinander ausgebildete Reibleistenabschnitte 
(52, 53) zugeordnet sind, daB beim Einlaufen einer 
Sortiereinrichtung in eine Abwurfstation zunachst das 
Reibrad (50) mit kleinerem Durchmesser mit dem 
Reibleistenabschnitt (52) und danach das groBeren 
Durchmesser aufweisende Reibrad (51) mit dem ande- 
ren Reibleistenabschnitt (53) zur Zusammenwirkung 
bringbar ist. 

-6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es sich bei den zweiten Antriebsmitteln 
der Sortiereinrichtungen (18) um Zahnritzel (55) und 
bei den ersten Antriebsmitteln, die den Abwurfstatio- 
nen zugeordnet sind, um Zahnstangen (56) handelt, die 
mit den Zahnritzeln (55) der Sortiereinrichtungen (18) 
zur formschlussigen Zusammenwirkung bringbar sind, 
wenn eine Sortiereinrichtung (18) eine Abwurfstation 
durchlauft. 

•7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die zweiten Antriebsmittel 
der Sortiereinrichtungen (18) jeweils ein Winkelge- 
triebe (30) umfassen, das unter dem Gurtband (24) an- 
geordnet ist und eine nach der vom Gurtband (24) der 
jeweihgen Sortiereinrichtung (18) wegweisenden Seite 
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vorstehende Antriebswelle (31) besitzt,;*auf der das;mit 
<einer der in den Abwurfstationen (12) angeordneten 
'Reibleisten (36, .36', -47,^52,/53) oder.Zahnstangen (56) 
wahlweise imreibungs- oder:formschlussigen r Kontakt 

bringbare Reibrad (32) - oder , Zahnritzel (55) ,drehfest 5 
*:aufgenommen ist. 

8. Vorrichtung :nach .Anspruch 7, dadurch ^gekenn- 
zeichnet, daB die den Abwurfstationen (12) zugeordne- 

,ten Reibleisten (36,36', 47, 52, 53) oder Zahnstangen 
(56) quer zur Langserstreckung der Sortierstrecke (11) io 
jeweils zwischen einer beim Passieren einer Sortierein- 
richtung (18) mit deren Reibrad (32, 46, 52, 53) rei- 
bungsschliissig oder Zahnritzel (55) formschliissig zu- 
sammenwirkenden Antriebsstellung und einer abseiti- 
gen Ausriicklage betatigbar sind. 15 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Reibleisten (36, 36\ 47, 52, 53) oder 
Zahnstangen (56) an um vorrichtungsfeste Anlenk- 
achse (37, 37') verschwenkbaren Lenkern (38, 38*) an- 
geordnet und mittels der Lenker (38* 38') zwischen ih- 20 
ren Antriebsstellungen und Ausrucklagen betatigbar 
sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es sich bei den Lenkem (38, 38'), an de- 
nen die Reibleisten (36, 36', 47, 52, 53) oder Zahnstan- 25 
gen (56) angeordnet sind, um Doppellenker mit jeweils 
einem nach der von der Reibleiste oder Zahnstange ab- 
gewandten Seite von der Anlenkachse (37, 37') vorste- 
henderi Hebelarm (39, 39') handelt und daB an den vor- 
stehenden Hebelarmen Mittel (40, 40'; 41, 41') zum Be- 30 
tatigen der Reibleisten (36, 36', 47, 52, 53) oder Zahn- 
stangen (56) zwischen ihren Antriebsstellungen and 
Ausrucklagen angreifen. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB jeder Abwurf station (12) 35 
paarweise zwei quer zur Fftrderrichtung voneinander 
beabstandete Reibleisten (36, 36', 47, 52, 53) oder 
Zahnstangen (56) zugeordnet sind, die beim Passieren 
einer Sortiereinrichtung (18) wahlweise rechts- oder 
linksseitig angreifend mit deren Reibrad (32, 46, 50, 40 
51) oder Zahnritzel (55) zur Zusammenwirkung bring- 
bar sind. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Reibleisten (36, 36', 
47, 52, 53) oder Zahnstangen (56) als erste Antriebs- 45 
mittel elektromagnetisch oder pneumatisch aus ihren 
jeweiligen Ausrucklagen in ihre Antriebsstellungen be- 
tatigbar sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Betatigung der Reibleisten (36, 36', 50 
47, 52, 53) oder Zahnstangen (56) in ihre jeweiligen 
Antriebsstellungen gegen die Wirkung riickstellender * 
Federkrafte erfolgt 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Reibleisten (36, 36', 55 
47, 52, 53) oder Zahnstangen (56) mittels doppelt wir- 
kender Arbeitszylinder aus ihren jeweiligen Ausruck- 
lagen in ihre Antriebsstellungen und umgekehrt beta- 
tigbar sind. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 11, 60 
dadurch gekennzeichnet, daB die Winkelgetriebe (30) 
der Sortiereinrichtungen (18), auf deren Eingangswelle 
(31) jeweils das wahlweise mit einer Reibleiste (36, 
36', 47, 52, 53) in Wirkverbindung bringbare Reibrad 
(32, 46, 50, 51) oder mit einer Zahnstange (56) zur Zu- 65 
sarnmenwirkung bringbare Zahnritzel (55) aufgenom- 
men ist, jeweils mil wenigstens einer auf einer Ab- 
triebswelle aufgenommenen und am Untergurt des 
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Gurtbandes (24) angreifenden'Reibrolie (26, 26') aus- 
geriistet sind. 

16. Vorrichtung nach teinem der Anspriiche l ; bis .15, 
dadurch gekennzeichnet, daB-dieTordereinrichtung;ei- 
men uber Umlenkrollen (15, IS 1 ) gefuhrten Umschlin- 
gungstrieb (16) umfaBt, an den die Sortiereinrichtun- 
gen (18) in Forderrichtung aufeinanderfolgend ange- 
koppelt sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB derUmschhngungstrieb (16) iiber in Ver- 
tikalebenen umlaufende Umlenkrollen (15, 15') gefuhrt 
ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB es sich bei dem Umschlingungs- 
trieb der Fdrdereinrichtung (14) um einen Keikiemen 
(16) handelt. 

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens eine Zufuhr- 
einrichtung (43, 43') zum Aufgeben von Sttickgutern 
(44) auf die Sortiereinrichtungen (18) am Anfang der 
Sortierstrecke (11) unter Bildung einer Aufgabestation 
angeordnet ist. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zufuhreinrichtung (43,43*) unter Ein- 
schluB eines spitzen Winkels gegentiber der Forder- 
richtung in die Sortierstrecke (11) einmiindet. 
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Erfindcr H ANSMAU AUGUST GRABBING 

zujrlcicti 
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ichaber: 

Patentart: Deutscljes Wirtschaf tspatent 
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Tag; der Erteilung; 25. Februar 1952 
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Gegenstand des Hauptpatentes ist cin riickbarcs 
Gurruniforderband mit einem cndlosenScil in derUaud- 
breitenmitte, das in einer Wulst eingcbetlet liejjt, wo- 
durcb eine besondcrs wirlschafttiche Konstruktion (ur 
& die im BraunkohleutaKehau bentitiKten rfickbarcn 
Pdrderbandanla^en jjcvahrlcistet ist. 

Der Antrieb dcs auf kurxslicdnxen Tra^cinhcitcn kc- 
lagerten Porderbandes geschah bisher miltcls dcr Ari- 
triebstrommeh 

m Durch die Erfindung wild die Rikkbarkcil dcr Anlaitc 
verbessert. Fur jedc dcr kurzplicdriRcn Tra£ciilliciti*n 
ist ein Einzelantricb vorKcschcn. dcr an den SttUcn der 
Wulst eingreift Die Langt dcs Uandes kann belicjn'K 
^ewahlt werden. 

is - Die Zeichnurrg stellt cinen solchen Antrieb im Oner- 
schnilt dar: 


! ist die Wuisl des PnrdarbanJfs. 
I uud 3 die Atitrichsntllen, 

4 cine Zutffcder. 

5 dcr motoriscbe Aiitrivh dcr Rnlien. *<> 
Die liandwulst I wird v on hcidctt KlemmroUeti 2 mid j 
millets Fcdcrkraft i L-inydclennn t. 

Ourcli i noiorischen Antrieb 5 der Rollen J und j die 
sich Kc^enlaufiic dribciu vvird das Hand anKCtfiebeu. 

Piitentansprmii: 

Wickharv.s Piirdefband mil in eincr )*i'i)irtin^suu)s l is 
ciuKchcttctcm Se tt nach Paluiil %. dadureli ue- 
keiinzeiclniet, daU fiber die Handlaimc v-ertcilic 
Knuclnniriehe vnrKC&ehvn sind. die :hin r«.ci>t: 
einatidvr KUKctiiilierticKciulcii; Neiilieh dcr Wulst 
. anxreitcndeii Antrivhsmllcn hcslclicit. von denen 
nur eine ndcr. bciilc acKcnlaui'iK ;i:>Ki;iriehcii siiid. 
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